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Email: trifandilasdlc!!oa.r!.mail.coi!

S.tiat) Itekh neniliki l$tdtlcrxtik dd| liti khas hu.tava ra X tutik, baik nnlunah na pun keraji ur

klkEdh EeNnlpn d.rryun dErah Gannula, tcrkcntil d.nga suld ld" khas KctNdng. Kerajinan ini herutdk
pto.it\ .tahg dike4dkdh lnqdn .atu nenruldn d@ k.dhliu|ttld tlitundkdn secd/.1 tutuh tcntnln. Koajiitn
Ker arg tiLlLtk hdry! lntrindti oich ptsduluk (;otoitdlo tlqi i rd olth tL1]drkrt di ltldt Got.rtdlo, shnrga
:r, , Li 

"l.,!iJnkr!t 
idlah vr! ptoluk auddlah l'r:)ri si Cor.tkl.. karerd na ry ntnlenp k'naga teua lalo

ir".r!,t iuhvnLldn n.tlitleltutkan P/1D ll\'nldpdltt,lsii D fth) Pntit6i (;orcntala

*hrsdt pt('4'i| unddlan, Nnerintdh da?ruh k'nsdt truts neng<:nbangkan kerulind, isi a,taM loin

1n!1r.ti ttlLitira, "i.indjeidl, 
builuan peftlator nduput bdntud Jinansiol lang .ltlujukon haEi k?lanttok

lelar'rt)- ltt)Jts i K.cil) peryftiitu1n.ta s t.t.\tbat di lelotak-pclotol ndutn di vilayh Frkot&,
l't:: :iil$t iti iten$:uttruth 

'nct.le ir?h:litLl krt iinif..itrryun Molistr te.at-d &\ktiph-/, !a"g hen,Mn
,4ttit rt.,trt.kr ldndMt!4i1 lelstd.Fi wng L{i4nnld padd tltd st'i K.Lil (tK) Kereuis, s a perhaikrt ptors

i.toduLti rd F lehih elcktil: Data pri ut dipenleh,Ja/i hdtil absen,dsi sdat proses ptoduksi, se.lanskrn t1otu

!!turllet llpetuLeh d.1ti hasiliNdvan dru dan kajian litetuttu ln E rclevh.
l{.tr Kutrri: IndLrsrri Kecil, Kera.j;nan Kerawang, ProviNi Goronlalo

ta.4.:h rc{ioh hltt diltti cth,e chdro.t tistics dtul tlniqut tuhutul llaits cithet /b/ food o/ hanllictdl^
Liket:it.. (j.turttdlo prorince is lina \Jo, u.t distih.tn,e K.kNdng enbtuidee, 'lhis hanlituli is the roAu!
prct.\t.d hy t,nn) etins dnd th'? exp.,lise L han.led .la$n ltotu g.he dtioh to genc%tiak. K.tdvdtg hdkdictoli

is n.t jult ifl denaad ht locaL rpsidents ofGotuntalo ptt|iak. btt ul.to bt peatle out.\ide Gorchtolo. so this ttotlltl
ii onc d the ndinsta! protltltls of Corcntalo Ptotince, ds heins able b dbsorb lLtrae onounts 4 ktbot! dntl

i credsinq the local rcrcnue ol Garcntala Prctince.
As the uainstay pradrcL thc lo.at Eorc nent is wry setu)us in dewlapina this handictdJt ana E athen

thtotgh prcidina nanageial tniniq, supporti E the equirnents o .l aifinE the Jinawi1l assistance ained at

helprl!4 thc !<rcups ofcrafets (s n industries) sunturcdo tPosts$xe ar inufian drcas.

This stu.ly we.l o quantitatiee rcsearch hethotl, with a l4criptite andllsit aining at hcasurin. tk
techholoaical contents Ne.l in the Sna lndtstties (,SI) af Kern''ans, 1& norc efectire protlu,:tion prcus
inprotenekt. The pinary data wete obtdine.l ton sone abscnationt dudtg the ?rcduction prccess, ||hile lN
seconda']' data we re obktinedjiom the interyiews antl rciN oJ rclew t litelatue.
Kewo.h: Shall ln t$i'y, KeftNans Handicnfi, Gorcntalo Ptorin e

KAJIAN KANDUNGAN TEKNOLOGI PADA
INDUSTRI KERAJINAN KNRAWANG

S!'BAGAI PRODTIK ANDALA]\ PROVINSI GORONTALO

PENDAHILUAN
Daemh Gorontalo dikenal akan budaya dan korajtuannya, salah salunya adahh kerajian sulaman

Kcrawang. Sularnan Kerawang in; nmumnya d;tcrapkan ui'tuk menghias bagian"bagiaD teneDtu pada pakai?i

sebagai penanbah keserasian bagi pemakainya, schinsga kel;ha1an lebih indah dan menarik. Ragam transpa&n ini

rrenrrul se.jarah sudah dikcnal di daerrh Coront"lo sejak Tahun 1713. )€ng semula hanya ncnggunakan pcnlahr

sederhana. Sall ini ragarn dan coraknya sudan sangal bc.vndasi baik dalan penerapan molil desai maurunjeni\
balnn rang digunaktm untuk mcnyuldn.

Di daerah Gorontalo dikenal 2 (dua)jenis kemwang yaitu KeDwsug Ikat dan Ksrawang Mrrila, akan

tetapi yaDg banyak te'nui di pasarun adahh Kerawangjenis Man;la, yang uo mnya digunakan untuk bahan busdr

Kerawans Man;la prcses pengeriaan.yr dengan teknik monsisi benang sllhm secam berulang-ulang sebanyak lima

kali sesuai denAan moiif yans tclah ada. Secara teknik Ker.wang Manila leb;h nudah pengerjaannr &ripd|
Kerawans lklt. Proses pengerjaa Kerawang lkat dilakukan dcngan cal:r nengikat bagian-bagian bahan yang telah

diiris dan dicabut serat beDansnya meDgikntinolil lang lelah djbuat.
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jj,rt,rnr pcnrilihan bahan unruk \e.awatrs horbc.l! do,gan iulamatr Uoktn yang dikcrjaktn dcr)sr nesi,'

l'),lir, srhinggr bahan tang digrnaken ilapal b.nsal da hampi. senr a.icnis kaio Dilihat dnri rei{nik lcnuEan.

K(Nv.rng lang hanla dapat dikcrjrkan d€ngan tcknik sulan padajcnis bahar) lekstil tc cnlu )ailu Pada t{anrni|

Ljk\tri !;ldrg poios yang hdnla aerdiri da.i porsila,rga. b.n.ng lunssir d.o bcnang pttltan (Data!, 2010)

r\dapun tLriuan dil.|klanakannya Penelitinn ini adalah untuk mengukur kandungan tckdolli larg
ailunairan pada llL Kcratlxng di l'fovi si Goronialo dan sarulla nrenvcdiakan inf.nnasi scia gagasar bngi ttur'rnn
,! ,1 di dacrah guna pcftaikan prcses produksi yans lebih b.ik, )nng diharapkar dapat dituanskaD sebagai sxl.th

:iL! o.rrl rt/dl(,sr penrbcntukin klaster aktifindustri Xernw.ng di Provinsi(loronlalo
lxu t (]DA

.:,, 1!!'r.rNuF f Etitiot,{x;i
Beb.rapa pendaprt nrcnge ai k. dungaolkouP,nrerr leknologi adalal setragai bcdkuri

. n1ortrL( Z.i.o) (1986). teknolosi !e id atas I (tist) konlponcn ymg saling be aitan. vailu d ird,1. s,/hd,r'
lan b n$ntt - Itttd'|ate lediri rtls ntesiD dan pemla iln ) arg d igunakar unllrk tre lakukan akli\ itas. sd^r?/?
ldahh lengelahuan )ltDg digtrnakan ral?l'!," dalanr melakukao tugavtuganrva sedangkur,/ltn'1r1 adalah

,litr g.n nrfnggunrkrn tcknoldgi dalain qia )afg khunrs (liaha$.ti. 200:l)
, Nlerrunl1 l:\ESCAf (19891. lcknologi s.ltdgai kdrrrhin$i dari :1 (enrpao konrPonen d6.r ]arrg s!ling

b.rinl.raksi satu d rSan -'_ang lairnla dalarlr suala ptuses l.ansiadn.si- Komponen_komponcr ltriebuL ndilah

i 
^ 

hnor\rt. Htmu v\!!. tar,dlr' lan t r'gar\ft ( | H'l-tJl, alau )-in8 d;lcral dengan tehnom et'i l'
\r!ll()D!. I t'.1;lt()liE i R!K

l)iinnr pcngu\uran deng.n nEngg nak.n n!1(Y]! lekfomehik, dinv/ali detrgan mcngidenlitikasi konrpon.n

uilfi,.ir r.irrol,'gi. dim.nx !arial)ei i.!s.t'u! rri,uP l.r, tidrr kunlilalif )rng dikua iiilkasi Di!irq!irr:l I'il'i'i:
5.i,rgr; !. .tbei tang l.rlibal dalam pcnilaian iqrrr)orr! icLnol gi. juga lrcmPerhalikan !.riabcl dald sairrg (dalxdi

i,ifl!k femilih6n stralegi) yakDi lleks;bililas ptuduL. flelsibililas poses. fleksibilitas volnrne p.oduksi. hiala

pmduksi )ang rendah. k,icepaiin pengirinlan dan kuxlilas produk Komponen T-H-l O menurut LNESCAP (1989)

dlur.ikan scbagai bedkut:
. Tethnotarc yairu fdsilihs rekata* meliputi peralatrn. pcrlergkapnn, nresinrnesin. sardrx tratlsportasi. serl.

iufrastruklu lisiL lainnyd.
d ttuhahedt. y^itr kdnanpu^n incxiti rang D.ncNkup l)erg.tahtran. keterampil.n, kcbiia\ar kre*i!;r! 'Jn.

' Jlt[(Drnk $ir.] intbrmasi allu dokuincntlsi ]a.g berkaitNn dengan pmses prosedur. tcknik. ntctod'r' teori

spesitikasi. pcnga alan dan /dkaa.r.
. Oryawdft rait\ orgnnisasi yang dimaksud mcncakLrp prakiek'prekiek maftlcnen" li"Lrs"s dan pcngaturan

ieempal Lonponen d'rtas secara bersanra-sanra berperan untuk melakulan lransfb.masi da.i i,prl me'riadi

dl?rt. Dalam model teknohetrik d;lakukan pe gLtkurm tcrha&p m.sirg-rnasins komponcn leknolosidiatc srcam

metrik, kenudian nilaitcknologi dinyalakm dalam gabungan keernpat konponen teknolosi d;alas-

TEMBAIIASAN
ANAI,ISIS'I'f, KNOMI]TRIK

Uniuk nrengukur kandungan tcknologi ke.qiin.n Kerawang diiakukan densan pcndekatan teknomelrik vakni
m gukur faktor leknologi, manusitpekeda, tufonnasi dan o.sanisasi. Be.dasarkan pe.Sukurin dilapangan atas

komponcn teknomet.ik diperoieh nrfonMsi sebagai berikul:

1) Tecrn@are (l'aktor Teknologi)
Dilihai dari.jenis al.t yang digunakrn dslam proscs produks; umunnva masih saDsar sedcYhana vakDi

jarum. silel dan .lat pamcndangan. Proses penpla'nan nusih dilalakn dengaD cara manual tairpa n'l;b'lkzD mesin

sulam (hinrsa s&d tu; belun rd! l,ektolosi/mesin )ang daPat mcngikuli sislem keria sulaman Kcra*argi Proses

pcngc.j$nnya dil*ukan dalam 4 hngkah yakni iri:r bcnMg cabut' sulam ikar.

Ddlxn neogerjakan sulanran K.tnwang, setiap pckerja manrpu nenvelesaikan 1-3 pakai r ner mintsgu,

densan motifdin wama yans bervariasi. Rerdas{rkan hasil pensukunn diketahui bahwa tingkat kccxcatan produk

dalarn I siklus pcngcrjaa' rata-rata l0%. l-lrnunmyr pengrajin mengcrti urula' proses petgeriaan proitik stcara

liescluruhan" namun inlensitas petuw!Lan alar.lat produki nrasih idrrtg dilaktrkan

Bcr.lasarka. hasil i,lenl."r diketabui bahwa kclermpilan/kemampinn nrenvulon Ke'awang Drcrupaknn

teterampils. yang dipc'rolel secara turun temunur daD scrap kelontPk p.ls.ajiD (dae'xh) meniliki kekha$d

peoserjal.n (talid knavte.tse). sebehuD pckcrj aall mulai dildkukan, pimpn n Lelompok (koordinator) Dretnbcrik r1
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motil yang digun.ikat sebag i nasler pola konstruksi srlaman Ke.awang vane akaD dibnat. namun benldk morilinl

bukan didcsain oleh ketua k€lonpok atau pengrai'tr, tetaPidipe.oleh khusus da.idesainer motifKerawaDg.
Dari hasil pengamatan diketahui bahwa indrrsll.i Ke.awang masih mengabaikan tingkal keselamatan dan

kesehatan ke.ja, antara lain belum mengsunakan masker (penutup hidung). teftpal PenserjsaD p.oduk (tetrpal

prodnksi) masjh bersabung dengan rumah/tenpat tinsgrl pengraiiD dan bclum dikedakan pada ruangan khusus

2) trfianpdre (F ktor Manusi,)
tu nanwate dlbedakan 

^ 
tara peke{a (pcngraiin) dan pemilik usaha. namun vang diukur pada penelitian

ini hanya pekerja. Perfonnansi pam pengrajin dirilai d:td kemaDpuamla nelaksanakao rugas djn langgungja\tab

Scclra nmum d;perdeh infomrasi para pensrajin nengerti betul dcngan urutan proses produksi Unluk pengraiin

,1en8ar irkuran.tklll masih rendah. bclurl diperkenarrkrn rnengeriakan pLoduk dengan tingkat kcs,,lir,n/kei,,ni1M

:r'ang rjngsi. Pengrajin dengan ttull ren(llrh hanya mengerjakan proses produk vang sederhana (nisalnla sulanao

sapu tangan) dan media yang dignnakan (bahan) strlanmt yang muroh, scdangkan pengraiiD densan kualilikasi

'lnahir' biasanya mengerjakan sulama yang rumit dan nedia yang mahal, misalnva bahan sutra dan taleta

Dalam menserjakM proses p.oduksi. para pensrajin lidak diperkeMnkan berimprovisasi sccara be.lebihan.

:ebah desain nrotjltelah ditenhkan ol.h pemeslq. baik bcnlrrk maupun ukllrm molifsulam . Dengan de'nikian

para pengraiin hanya dapat b.rnnprc!isasl .lalam penrilihan rvanra benang yang dieunakan dalam proses

Denyulanran. Dilihat dari keiasama tim. pengaiin atau kelotrpok pensajin mcmiUki huhuntlan va'g sangal baik.

:ebab p.da umuinnla anlnr pengrajh mouriliki hlbnnga. kckc.abatan

Ba;i)akrya p:sanan {p.oduk) )ans dibuar tergantulg dari konsumen'/asen pcnesan. Biasan}a pcrminta?n

meuingl n Fr;1a saat-srat terlentu nrisal,lya Idul Fitri, hlri libur nasicaal dtau jika ada ct€,r di dae'ah Gonntalo'

haNnn lenrafipuar daidr oroncapaila.g.t Pruduksi cukup bdik.

J) 1r&r'rtr: (Fakror Inrornasi)- 
Berdasarkan hasil pengukuran tr,t /,4/?, diketahui bahwa kelua kelonrpok pcngrajin dan pemilik usaha

menlanpaikan ;nfornnsi dengan cepal kepada seluruh pekerja lnfonnas; pengerjaao produk disampaikan secara

lisan dan ddek ada prose<iur &lam penyanpaiar infonnasi Banyakrva pcsanan produk hanva diketahui oleh

koordinaror k€lonpok, dan kadang disampaik n kepada para Pensrajin.
Kendala utama dak,nl infoNart adalah inlb.mas; janngan pemasaran hasil produksi, dimana kctLk

kelompok tidak menpunyai i.fb n6; yang cukup mengerai iumlah danjenis motifvang dinlinali oleh kon{men

:,isiem p.ngerjaan produksi dilakukan bcrdasarkai 1,1' orde' (pesanan). dcnsanjumlah dan des.tin tl1olifvang telan

.iiledukan oleh agen pemesan. Para peigmjiD (kelompok pengmjn, tidak daPat emasarkan sendiri hasil

iro.luksiny? drn haoya bcrlilat ndklaak (hanyA metrscdakan proses penvulanan pada bahaD vaDg sudab disediakan

oj;h aeen penesan). Begitupun densan administrasi, masih dilakukan secara manual dengan sislem kearsipan

4\ oryawte (F^ktot Orssnisasi Usaha)' 
kelompok usaha merupakan nilik benama dengan dipi'nptu oleb seo'ang koordinalor (ketua) kelonrpok

Keanggotaan dalam kelonpok tidak menetap, sehingga pengrajin dapat pindah ke kelompok lain herdasarkan

kebu.uhan. Hta.ki kepengurusan dalam organ;sasi&elompok pensaj in tidaL disusun dalam struktur orsrnisasivang
jri.,. ramln scriaD angLola mcngcr.hui itrrrg'id.n perm masing-masins

Kemanpuan kelonpok pcngrajin dalam menyesuaikan diri terhadap perubahan linghngan sangal lcrbalas,

sebab pada umumnya kelompok peng.qjin ini tioggal dipelosok daerah dengan keterbatasan infonnasi Kemampuan

kelompok pengnjin untuk tnembioa hubuflgan dengan penbcli langsuog (dtrscl .ttle) juga terbatns' dan hanva

be.hubungan d€ngan ag€n p€mesan, scdangkan pasokao alal dan bahan produki 100% discdiakan olch agcn

pemesan. kendala bagi kelompok pengrajin Kerawang adalah modal usaha, dimana belum adanva piniamao/bantuan

usaha tanpa anggunan (iaminan) dar; pihak pe.bankan secara ringkas rdnrai ptoduksi kerajiian Kerawang diuraikan

pada Cambar l:
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Ranlai P.oduksiKerajinan Ke.awang
KESIMPULAN

BerdasaLkan uraian diat.s dap.i disnnpulknn beberapa hal berikul:

l Produk Kerawangyang banyak dip.o.trksi adalnh Kerawangjenis Manila.

2. Pengukuran dengan merggunakar nictoda leknomdrik menunjuk-kan babwa tingkal kaodungan teknolosi
masih rendah (dikdjakan secara nranual), dilakukan pembasian pek€rjaan berdasarkan tinskat keahlian (s,0//)
penerajin, dan beLum menperhatikan fhkor kesehate kerja. Sisten produksi berdasarkd 106 ord.r d
struktur organisas; disusun berdasarkan hubungar keke.abata..

DAFTAR PUSTAKA
Datzu,2Ol0, MennEknLtn Kenanpuan Meubuat Sulanan KetNary 'ltpe Tbik Meldl i Metode Penbeldjarun
ldrgr n& Jurusan'ltknik Kriya Univenitas N"egeri Gorontalo
Indmwati. S.i W;dia (2003). A dlisis Pengaruh Konponen Teknologi Techno'|drc, Hlhanwarc, t4foaidre dan
thsNute Terhadap Faktot (ttdtha Dayd:;dna tndt$/t (e.i7, lesis Magister,'Tek ik dan Manajenen Induslri,
lnstitrr I eknologi Bandung
LTIESCAP (Unired Nations - Economic and Social Commision fo. Asia and the Pacific\, 1989. rechnolw, Atlas
lroje.t: A Franevoftfot Technolo&Ji-Bdred Dewlopnent, I dia
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